SIRI TOP 57— 68 — 80
Ap1.5057-5068-5080

NOJJIPBKKA j®ur.16/ /Pnar.17/ /Our.18/

VsnoasRaiiTe OTBEPTKA, 33 12 [IOAMEHHTE DeXeLIaTa pojika Hpur.16/.

3a ma NOIMEHHTE HYMellara Tera /D ot Pur.l6, oTcTpanere cTapara 4
[IOCTABETE HOBATA Ha MACTOTO M BBPXY JBIKKATA.

PefoBHO ROANLPXAHTE BOACIIATA TIHHA HHCTa H cMa3aHa Che CHOTBETHHA
copeh. -

3a fa NoOMEHHTe [BETe TMTB3TallH BIOWKH, oceobomere Bonr /A/ v /Bf
dar. 17 B 1M OTCTPAHETE, KAXTO € MOKa3aHO HA Pur.18.

YInpzramere BAoxKH Tpabsa 12 6hL0aT FTaMeHsHH, KOTaTo TE €3 M3K0CeHH fa
TAKaBa CTEDEH, U TPH HATATAKETC Ha GonT /A v /B/ dur. 17 He MOXe Ja ce
obupa Bede xmabuHaTa MEXAYTAX U IIMHATA.
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SIRI TOP 57 57 em /22" x40 cm/i15” I7.8m

{art5057)

SIRI TOP 68 88 cm /26" 48 x 48 em / 18" 20 mm /7,87 4
{art.5068) '

SIRI TOP 80 80 cm /31" 57 x 57 cm /22" 20 mm / 7,87"

(art.5080) '

SIRI TOP 57 - 68 —80
ApT.5057-5068-5080

ChCTABHH UACTH HA PHUHATA MAIIIHHA /®ur.1/
OcHOBHMTE €JIeMEeHTH Ha MAliHHATA Cal

1/ OcHoBa
2/ 1lInna
3/ Hppwcka-
4/ JInnean

L3rama

pml{«@'l]],ﬂﬂ !

HA P ATA MAIIWHA /@ur.2/ /@ur.3/
¢fiocTars Ha KyfyBaua B KalOH, KaKTO € MOKa3aHo
ap /OTILIHA/.
MAIIMHA, TIPEAH BCHUKO € HEODXONMMO na:
aTa OT KAIIoHA
kogTC OnOKHpa JMHcana B NO3HLMA 34
paRe. [locrapeTe MHEANA, TAKA HE KOHYCa Aa Biesc B OCTA non

HIMHE KupaiiTe JTMHeANa B KEJAHATA MOMUMA YPE3 MOCTARIHC HA
cTan Npope3a Ha JIMREaNa U A CTETHETe B eQMH OT OTBOPHTE € pesba
Ha Ta.

3/ e crara /B/, pa3rbpHeTe YARLKHTENS Ha JduHeanta /C/ OTILENLA,

erHere OTHOBO crara /BY.

: a
ASa I3 OCBIIECTBKTE PSI3ANE HA FONEMH ILAOUKH, H3BANETE NOANOPH D/,

PSI3AHE HA 90° /®ur.4/ /®ur.5/ /Our.6/

3a na OCHIUECTBUTE TO3Y BYIL PAidaHe, TOIMUHOHMpAHTE CTONCP /Al fDur 4/
1 Grnoxupakite cbe crara /B/ nuseana N0 TaKbE Hauud, ue A2 Oboe
nepreHANKYAPHO Ha DIVHATA.
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12 mm  93x33x23 mm/ 35,6x13x9 In 9Kg/201b 6PZ-RCS
@i2mm  9xII2Imm/ IEExI1I0in  95Kg/211b 5PZ-PCS
g12mm  103x33x23 mm /40,6x12%in  10Kg/221b 6 PZ-PCS




SIRI TOP 57 -68—-80
ApT.5057-5068-5080

Tlocrasere rnnoukata BEPXY OCHOBATA, TaKa 4 JA2 O0ndpa B NHHEana H
orpaHMUMTensn [/ w3nonspafite MUTUMETPORATA CKajla BBPXY JHHEATA W
OrpaHHJHTEN, 32 Ja HarJacHTE PAIMEPHTE HA FUIOYKATA, [IC KOHTO WUCKATE
na 6bae oTpazana /.

HampapeTe pA3AHETO KATO 34N04HETE OT NPOTHEOMOAMKHATA CTpaHa Ha
ofepaTopa. 3a 44 OCBINECTBHTE PA3AHETO, HATHCHETE APHKKATA HATOPE,
TaKa 4e pexellara poaxa /B/ /APHI.5/ 0a 0OCHLUIECTEN KOHTAKT € MJIOYKATA H
W3TETTIeTe APHKKATa KBM BAC /3aXBaTa Ha PhKKATA MOXKE A CE OCHIIECTBH
[0 1BA HAYKHE, KAKTO € NOKa3aHo Ha Our.5 1 Our.6,

AKO pA3aHETO HE CE OCBLIIECTBH NPABKITHO, MORTOPETE OTIEPALIEATA.

YYIIEHE HA IINIOYKA /Dur.7/

3a [a cUYTIUTE IUIOYKATA CJIEH PAIAHETO, [IOCTABETE APLIKKATA B [IO3HLIHA,
KaKTC € Mokasano Ha $mur.7 Ha pazcrodHHe OT OKoNo 2cM. or pwba na
MAOYKATA W YNPAKHETS HATHCK BBPXY Kpad Ha ApPBXKKATa.

3a na ocwINECTBHTE TO3H BHI pasake, ocsobogere crara /B /@
3apbpreTe cronep /A/ /Pur.d/ no nocoka HA YACOBHHKOBATA ,
3aBbPTETE JIHHEATa, OOKATO conpe B cronep /A/ /Dur.8/ u owm
JIMHEATTA B TA3M O3HLMA upe3 ctara /B/ /Our.8/

SIRI TOP 57 57 cm /22" 40 x 4 em /15" & 7,87

(art.5057) . . 2
SIAI TOP 68 €8 cm / 267 48 x 48 cm /18 17,87

{art. 5068} . .

SIRI TOP BO Biemi31” 57 x 57 em [ 22 20mm { 7,87

{art.5080)

& cpnr.@bm 15/
it

PABAHE W YYIIEHE I110J 45° UII/IAFOHAJIH%
PA3SAHE/ /Our.4-Pur.8-Our.9-Our. 10/ @

SIRI TOP 57 - 68 — 80
ApT.5057-5068-5080

CroeTe [104KATA BBPXY OCHOBATA HA MALIMHATA KATC 8 NMPHALPHBATE, 34
Ja Ofpe M HANpaBH KOHTAKT C JIMHeana W orpaHuuntendManomssaiite
CHINECTBYBALINTE MRITHMETPORH ckanu. Crana /C/ u /DY ot Dur.9 nokazear
NB/DKHMHATA /M3pazeHa B MM/ HA JABe COHAKBH CTpaHH Ha pasHoOeIpeH
TPHBI'BAHUK.

Crana /E/ HT.9 fl0Ka3pa BHCOWHMHATA HA TO3M TPUBIBJIHMK /H3pazeHa B
urde eHT B MHYOBE Ha cKana /Df or Our.%.

Te pa3a eNBAiTe CBHIOWTE MPCOLENYPH, KAKTO NpPH

ML TITOUKH Ce HIQLIIBE!: CUYIMBAHE HA [JICUKATA CNEA OTPA3BAHE
g aBAHE HA 1€ OT fBETE CTPAHH Ha CPA3a H OCBIIECTBABAHE Ha
Ha © CUYMB r. 10/ Ako pazanero wWa 90° u / + / 45° ca

tp HHHH,’HB@ crarute /B/ or @ur.4 u /A/ or Our.8.

N

JOBE PA3AHE /®ur.11-®ur.12-®ur.13-

a cpexeTe IUIOYKa IOK, bIbA, pazimueH oT 45°, Hauepraiite
rd MapKUPOBKA BBPXY JHMHMWATE, TIO KOATO JKEIACTE Ja OTPEKeTe
af CriokeTe 4 BBPXY MALIMHATA U usnonzsaiite ckanute /A v /B/ o1
r.11 wan /C/ u /DY ot Our.12 n ot evoreeTHud uupukaTop /E/f Our.13
ce ybemure, Ye NHHMATA HAa pPA3QHE HA pOIKATa CHEOAAA C
pENBapHTENHO MAPKHPAHATA IMHUA HE PI3aHE BEPXY IUIOUKATA.
AKO HCKaTe J1a PeXeTe HBHMIM OT IUIOYKM, KOMTO Ca MO-MAJIKH OT 4CM.
LIMPUHA, MBPBO TPAORA Aa OTpPekeTe UBHIM, KOUTO ¢4 ABA IILTH NO-ITHPOKH
OT KeNlaHHA pasMep, KOHTo Mckare aa nocTurHere /Pur.l14/ v nocne ru
paznsneTe Ha IBe, 33 A2 MOAYUMTS KEJIAHATA HPHHA HA HBHLIATA.
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@12mm  93x33x23 mm / 36,6x13x% in 9Kg/201h 6 PZ-PCS
212mm  93x33x23 mm/ 36,5x13x9 in 8S5Kg/ b & PZ-PCS
212 mm  103x33x23 mm / 40,6x13x9 in 10Kg/221b 6 PZ-PCS
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Art. 5057-5068-5080-5090-5130F

COMPONENTI DELLA TAGLIAPIASTRELLE (Fig.1)

La macchina & nei suoi elementi principali cosi composta:
1) Base

2) Asta di scorrimento

3) Manico

4) Squadro

MONTAGGIO TAGLIAPIASTRELLE (Fig.2) (Fig.3)

La tagliapiastrelle viene consegnata al Cliente all'interno dell’apposito cartone come rappre-
sentato in Fig.2 o valigetta (optional).

Per montare la tagliapiastrelle € quindi necessario:

1) Estrarre la macchina dal cartone

2) Svitare il pomello (A) che ferma lo squadro nella posizjgpe di trasporto. ire il fulcro
dello squadro nell’apposito foro situato sulla base safto ["agia di scorzimesjo. Bloccare
lo squadro nella posizione desiderata passando il allof(A neII‘eIIa squadro
e avvitandolo in uno dei fori predisposti sulla basg¢

3) Svitare il pomello (B), aprire la prolunga squadra avvitare il ello (B)

4) Nel caso di incisione di piastrelle di grandi di@ estrarre g4supgporti laterali (D)
INCISIONE A 90° (Fig.4) (Fig.5) (Fig.6) @

Per effettuare tale tipo di incisione posizionarg’il fermo (Ap @ e bloccare lo squadro
N S

contro I'apposito blocco (B) di Fig.4 in mo lo squa so risulti perpendicolare
all’asta di scorrimento.
Posizionare la piastrella sulla base, port a contN)n squadro e squadretto (avva-

lersi delle scale millimetriche presenti quadro e%retto per regolare le dimensioni
della piastrella da incidere).
Incidere la piastrella partendo dall pposta a

Bratore. Per effettuare l'incisione spin-

gere il manico verso l'alto in mod@,ch® la rotella dptaghié (B) di Fig.5 arrivi a contatto con la

piastrella e tirare verso di se il@ (la presa Syl manico puo avvenire in due modi differenti
m

come rappresentato in Fi .
Se l'incisione non avviedg in maniera cor| tornare ad eseguire I'operazione.

ROTTURA PIASTREQ/(FigJ)

Per rompere la piastr incision% uta & necessario portare il manico nella posizione

rappresentata in Fj una di i circa 2cm dal bordo, ed esercitare una pressione
sulla parte termi | mar'c:\'
.

DATIT
SIRI TOP 57 &cm | 227 40x40cm/ 757 20 mm/ 7,877
(art.5057)
SIRI TOP 68 68 cm/ 26”7 48 x48cm/ 78”7 20 mm/ 7,877
(art.5068)
SIRI TOP 80 80cm/ 37”7 57 x57cm/ 22” 20 mm/ 7,877
(art.5080)
SIRI TOP 90 90 cm/ 35”7 63x63cm/ 25”7 20 mm/ 7,877
(art.5090)
SIRI TOP 130 130cm/ 577 90 x90 cm/ 357 20 mm/ 7,877
(art.5130)

o



Art. 5057-5068-5080-5090-5130F

l_l & SIRITOP 57-68-80-90-130 J

INCISIONE E ROTTURA A 45° (tagli diagonali) (Fig.4 - Fig.8 - Fig.9 - Fig.10)

Per effettuare tale tipo di incisione occorre allentare il pomello (B) di Fig.8 ruotare il fermo
(A) di Fig.4 in senso orario. Ruotare lo squadro fino a battuta contro gli appositi fermi (A) di
Fig.8 e bloccarne la posizione serrando il pomello (B) di Fig.8.

Posizionare la piastrella sulla base, portandola a contatto con squadro e squadretto avva-
lendosi delle apposite scale millimetriche presenti. Le scale (C) e (D) di Fig.9 rappresentano
la lunghezza (espressa in millimetri) dei due lati uguali del triangolo isoscele generato con il
taglio a45°. La scala (E) di Fig.9 rappresenta I'altezza di tale triangolo (espressa in millimetri).
La scala (F) di Fig.9 € 'equivalente in pollici della scala (D) di Fig.9.

Per effettuare 'incisione operare come nel taglio a 90°.

Per piastrelle di grandi dimensioni si consiglia di: rompere la piastrella dopo I'incision appog-
giando le due mani sui due lati divisi dall'incisione ed esermtare pressione flno tura
(Fig.10). In caso i tagli a 90° e + o -45° non fossero corretti, Agire sugli appo ntrici
di ferro (B) di Fig.4 e (A) di Fig.8.

ALTRI TIPI DI TAGLIO (Fig.11) (Fig.12) (Fig.13) (Fig.1
Se si desidera tagliare la piastrella con un’inclinazione difl e e re un segno
corrispondente alla linea di taglio desiderata sulla pi ela stessa, p; iomarla sulla mac-
china ed avvalendosi delle scale (A) e (B) di Fig.1 % e (D) di % dellindicatore
angolare (E) di Fig.13 fare in modo che la linea di incis cida con la linea
di taglio precedentemente disegnata.

Se si desiderano_tagliare listelli di piastrella co ezza inf a 4 cm, si consiglia di
tagliare prima una striscia di larghezza dop uella iyuole ottenere (Fig.14) e

successivamente tagliare a meta la striscia ta (Fig

MANUTENZIONE (Fig.16) (Fig.17) (Fi
Per sostituire la rotella agire sulla vit Fig.16.
qifelli #8u

Per sostituire gli antigraffio (D) di Figad6 montari rati e montare ad incastro sul

manico i nuovi.
Mantenere la guida pulita ed rlodlca te tramite I'apposito spray. Per sostituire i
2 scorrimenti svitare le viti ( ) di Fig. 17 @h come in Fig.18 (gli scorrimenti devono

essere sostituiti solo quando | usur. a non permettere di stringerli tramite le viti
(A) e (B) di Fig.17 per ri@ gioco ¢ E se).
312 mm Qﬁmml.’i’?’ 14”x10” 10Kg !l 22 /b 18 PZ - PCS

@12 mm 93x34x26 mm |/ 37°x714”x710” 11 Kg /! 24 Ib 14PZ - PCS
@12 mm 104x34x26 mm | 47”x714”x10” 12 Kg | 26 /b 12PZ - PCS
@12 mm 115x34x26 mm | 47”x74”x10” 13 Kg /| 28 Ib 8PZ- PCS
212 mm 150x45x30 mm / 59”°x18”x712”  35Kg ! 77 Ib 6 PZ- PCS

)
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TILE CUTTER COMPONENTS (Fig. 1)
The machine basically consists of:
1) Base

2) Sliding rod

3) Handle

4) Square

FITTING TILE CUTTER (Fig.2) (Fig.3)

Thetile cutteris delivered to the customerinside a box, as shown in Fig.2 orinacase (optional).
To fit the tile cutter, it is therefore necessary to:

1) remove the machine from the box

2) unscrew the knob (A) that locks the square in the conveying position. @e pin of
ed¥po

the square into the hole underneath the sliding rod. Lock gg,pin in the req sition by

placing the knob (A) in the slot of the square and tightenirg e of th n the base
3) Unscrew the knob (B), open the square extension andypetighten t b (B)

4) To make incisions in large tiles, take out the side g @ S C)

90°-INCISION (Fig.4) (Fig.5) (Fig.6)

*
To make this type of incision, position the stop (. g. 4 and I% square against the
block (B) of Fig.4 in such a way that the square is rpendic@t sliding rod.

Position the tile on the base, place it in cont@ith the s x nd small square (use the
millimetric scales on the square and sme% e to adj dimensions of the tile on

which the incision is to be made).

Make the incision on the tile starting fro ide oppo operator. To make the incision,
press the handle upwards so that th ing cutter & @ (B) of Fig.5 comes into contact
with the tile and pull up the handle l@s you (t dle may be gripped in two different

ways, as shown in Fig.5 and Fig.g"
If the incision is not made correcthy, repeat tf&frat' .

BREAKING TILE (Fig.7
To break the tile after th&\gcision has be de, place the handle in the position shown

in Fig.7, at a distance of? t2c e edge and exert pressure on the end part of

the handle. Q

SPECIFI NS

A

%

.[298

~

SIRI TOP 57 &cm | 227 40x40cm/ 757 20 mm/ 7,877
(art.5057)
SIRI TOP 68 68 cm/ 26”7 48 x48cm/ 78”7 20 mm/ 7,877
(art.5068)
SIRI TOP 80 80cm/ 37”7 57 x57cm/ 22” 20 mm/ 7,877
(art.5080)
SIRI TOP 90 90 cm/ 35”7 63x63cm/ 25”7 20 mm/ 7,877
(art.5090)
SIRI TOP 130 130cm/ 577 90 x90 cm/ 357 20 mm/ 7,877
(art.5130)

&N



N LA & SIRITOP 57-68-80-90-130 J
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INCISION AND BREAKING AT 45° (diagonal cuts) (Fig.4 - Fig.8 - Fig.9 - Fig.10)

To make this type of incision, loosen the knob (B) of Fig.8 rotate the stop (A) of Fig.4 clockwise.
Rotate the square until it makes contact with the stops (A) of Fig.8 and lock it in position by
tightening the knob (B) of Fig.8.

Position the tile on the base, by bringing it into contact with the square and small square, using
the millimetric scales present. The scales (C) and (D) of Fig.9 indicate the length (expressed
in millimetres) of the two equal sides of the isosceles triangle generated by the 45° cut. The
scale (E) of Fig.9 shows the height of this triangle (expressed in millimetres). The scale (F)
of Fig.9 is the equivalent in inches of the scale (D) of Fig.9.

To make the incision, follow the same procedure as for the 90°-cut.

For large tiles, it is advisable to: break the tile after making the incision, resting nd on
either side of the incision and exert pressure until the tile breaks (Fig.10). If the
and + or -45° are incorrect, use the metal grip eccentrics (B) i

OTHER TYPES OF CUT (Fig.11) (Fig.12) (Fig.13) (Fig. i O
If you wish to cut the tile at an angle of other than 45°, & C respo mark on the

desired cutting line on the tile, position it on the machigg se the scal A) and (B) of

Fig.11 or (C) and (D) of Fig.12 and of the angular i Of (E) of Fi o%ensure that the
incision line of the cutter wheel coincides with the p gly indicate g line.

If you wish to cut strips of tile that are less than 4 in width, flrs u that is twice the
width that you wish to obtain (Fig.14) and then c fway dc& btained strip (Fig.15).
MAINTENANCE (Fig.16) (Fig.17) (Fig.18)

Use the screw to replace the cutter w ) of Figr$@.
To replace the anti-scratch items ( ig. 16 r the worn ones and snap
the new ones into place on the h

Keep the guide clean and oil it r y with th
two sliding items, loosen the ( ) and

Fig.18 (the sliding items myfist place
can no longer tighten the )and (B) o

priate spray. To replace the
of Fig.17 and remove them as in
they are so worn that the screws
117 to reduce play with the axis).

YN i @

@12 mm 8(@6 mm/ 327x14”x10” 10 Kg/ 22 /b 18 PZ - PCS
@12 mm 93x34x26 mm |/ 37°x714"x710” 11 Kg /! 24 Ib 14PZ - PCS
@12 mm 104x34x26 mm | 47”°x74"x70” 12 Kg | 26 Ib 12PZ - PCS
@12 mm 115x34x26 mm | 47”7x74"x10” 13 Kg | 28 Ib 8PZ-PCS
@12 mm 150x45x30 mm / 59”°x718"x712”  35Kg ! 77 Ib 6PZ-PCS

+)
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COMPOSITION DU COUPE-CARREAUX (Fig. 1)
Les principaux éléments du coupe-carreaux sont :
1) le socle

2) la barre de glissement

3) la poignée

4) la régle graduée

MONTAGE DU COUPE-CARREAUX (Fig. 2) (Fig. 3)
Le coupe-carreaux est livré dans un emballage en carton comme illustré sur la Fig. 2 ou
dans une valise (optionnelle). Pour monter le coupe-carreaux, procédez de la fagon suivante:
1) Déballez la machine du carton.

2) Dévissez le pommeau (A) qui fixe la regle graduée dans sa position @

sous la barre de glissement. Fixez la régle graduée d ition souhatée en passant
le pommeau (A) dans la fente de la régle graduée e ssant @ un des trous
prévus sur le socle
3) Dévissez le pommeau (B), ouvrez la rallonge de |
4) En cas de carreaux de grandes dimensions,

C) et revi@e pommeau (B).
suppol sla@raux (D).

COUPE A 90° (Fig. 4) (Fig. 5) (Fig. 6)
Pour effectuer ce type de coupe, placez la butge (A) de la i etbloquez la régle graduée
contre le heurtoir (B) de la Fig. 4 de fagon que la re duée soit perpendiculaire
a la barre de glissement. Posez le carre soc] eﬁ&g n a ce qu’il touche la régle
graduée (servez-vous des échelles gra présenNJ la regle graduée pour régler
les dimensions du carreau a couper). z le ca n partant de la partie opposée

a l'opérateur. Poussez la poignée vi aut de fa ce que la roulette de coupe (B)
@ a poignée vers vous (la prise sur la

de la Fig. 5 arrive en contact ave reau et

poignée peut s’effectuer de deuyfageps différentgsweOgime illustré sur la Fig. 5 et Fig. 6.
Si la coupe n’est pas bonne, recomimencez I ation.

CASSURE DU CARRE (Im

Pour séparer le carreau, es l'incisi
manche ,Fig.6. Faire baisger e sép

ur le carreau, a la distance de presque 2 cm
de bord. A ce mome rcer une, jon sur le manche pour séparer le carreau Fig.7
le séparateur remo| t dans la position de repos.Pour casser le carre-
au apres la coupe@e ans la position illustrée dans la Fig. 7, a une distan-
cede2cme b

$ Z une pression sur la partie finale de la poignée
Fb CHNI

DONNE
S g

SIRI TOP 57 &cm | 227 40x40cm/ 757 20 mm/ 7,877
(art.5057)

SIRI TOP 68 68 cm/ 26”7 48 x48cm/ 78”7 20 mm/ 7,877
(art.5068)

SIRI TOP 80 80cm/ 37”7 57 x57cm/ 22” 20 mm/ 7,877
(art.5080)

SIRI TOP 90 90 cm/ 35”7 63x63cm/ 25”7 20 mm/ 7,877
(art.5090)

SIRI TOP 130 130cm/ 577 90 x90 cm/ 357 20 mm/ 7,877
(art.5130)

)
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COUPE ET CASSURE A 45° (coupes diagonales) (Fig. 4 - Fig. 8 - Fig. 9 - Fig. 10)
Pour ce type de coupe, il faut dévisser le pommeau (B) de la Fig. 8 et tournez la butée (A) de
la Fig. 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre. Tournez la régle graduée jusqu’a ce qu’elle
touche les butées (A) de la Fig. 8 et bloquez la position en vissant le pommeau (B) de la Fig.
8. Posez le carreau sur le socle de fagon a ce qu'il touche la régle graduée en vous servant
des échelles graduées prévues a cet effet. Les échelles (C) et (D) de la Fig. 9 représentent
la longueur (exprimée en millimetres) des deux cétés égaux du triangle isocele produit par
la coupe a 45°. L'échelle (E) de la Fig. 9 représente la hauteur de ce triangle (exprimée en
millimétres). L'échelle (F) de la Fig. 9 est I'équivalent en pouces de I'échelle (D) de la Fig. 9.
Pour cette coupe, procédez comme pour la coupe a 90°. Pour les carreaux de grandes
dimensions, il est conseillé de casser le carreau apres I'avoir coupé en appuyant avec les
deux mains sur les deux cotés partagés par la ligne de coupe et d’appuyer jusqu’a sure
(Fig. 10). En cas de coupes a 90° et + ou -45° non correctes, agissez sur les e riques
en fer (B) de la Fig. 4 et (A) de la Fig. 8.

AUTRES TYPES DE COUPE (Fig. 11) (Fig. 12) (Flg (Fig.

Pour couper un carreau_a une inclinaison différente d une marq rrespondant

a la ligne de coupe souhaltee sur le carreau mém e carreay sy la machine et

faites en sorte que la ligne de coupe de la roulette cvec la lig @ coupe marquée

précédemment en vous aidant des échelles (A) et de la Fi -o C) et (D) de la

Fig. 12 et de l'indicateur angulaire (E) de la Fig. Pour co es'listels d’une largeur
ﬁ argeur double a celle

inférieure a 4 cm, il est conseillé de couper d’a
que I'on souhaite obtenir (Fig. 14), puis de co 0|t| e ainsi obtenue (Fig. 15).

ENTRETIEN (Fig. 16) (Fig. 17) (Fig. 18)

Pour changer la roulette, agissez sur | ) de la Pour changer les éléments
anti-rayures (D) de la Fig. 16, demo elemen et encastrez les neufs sur la
poignée Le rail doit toujours étre pr lubrifié re ent avec un spray prévu a cet

effet. Pour changer les 2 rails, dé e es vis (A)'%&t ( B) de la Fig. 17 et retirez-les comme
illustré dans la Fig. 18 (les raj étre c lorsque leur usure est telle & ne plus
permettre le serrage des vi ) et dela pour réduire le jeu avec I'axe).

@12 mm 8(@6 mm/ 32”x14"x10” 10 Kg/ 22 /b 18 PZ - PCS
@12 mm 93x34x26 mm |/ 37°x714”x710” 11 Kg /! 24 Ib 14PZ - PCS
@12 mm 104x34x26 mm | 47”x714”x10” 12 Kg | 26 /b 12PZ - PCS
@12 mm 115x34x26 mm | 47”x74”x10” 13 Kg /| 28 Ib 8PZ-PCS
212 mm 150x45x30 mm / 59”°x18”x712”  35Kg ! 77 Ib 6 PZ- PCS

s )
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Art. 5057-5068-5080-5090-5130F

BESTANDTEILE DER FLIESENSCHNEIDEMASCHINE (Abb.1)
Die wesentlichen Bestandteile der Maschine sind:

1) Untergestell

2) Gleitstange

3) Griff

4) Winkelanschlag

MONTAGE DER FLIESENSCHNEIDEMASCHINE (Abb. 2) (Abb. 3)

Die Fliesenschneidemaschine wird dem Kunden wie in der Abb. 2 gezeigt in einem Karton
oder einem Koffer (OPTION) geliefert.

Zur Montage der Fliesenschneidemaschine wie folgt vorgehen:

1) Die Maschine aus dem Karton nehmen.
2) Den Knopf (A) losschrauben, der den Winkelanschlag 4

blockieren, indem der Knopf (A) im Langloch de:
in einer der auf dem Untergestell vorhandenen
3) Den Knopf (B) I6sen, die Verlangerung des
(B) wieder festschrauben.
4) Zum Einkerben grofformatiger Fliesen die S

90°-SCHNITT (Abb.4) (Abb.5) (Abb.6) %
iti

Fir diese Schnittart den Feststeller (A) Abb: itioniere \den Winkelanschlag gegen
i ren, so Winkelanschlag rechtwinklig

die entsprechende Sperre (B) Abb.4 bl
zur Gleitstange liegt. k

gen festzu uben ist.
chlags 6ffnen und den Knopf

ehen.

Vi

Die Fliesen auf das Untergestell setz mit Wink lag und Hilfswinkel in Bertihrung
bringen (die auf Winkelanschlag u@swinkel denen Millimeterskalen benutzen,
um die Abmessungen der zu schiféigefiden Flies stellen).

Von der dem Bediener gegentib

icgenden S itloe nend die Fliese schneiden. Um den
Schnitt durchzuflihren, del nach o chieben, dass das Schneidrad (B) Abb.5
die Fliese berihrt und deft Gri

sich zi n (es gibt zwei verschiedene Greifmethoden,
siehe dazu die Abb. 5 u bb.6.

Falls der Schnitt nicht kory rfolg rgang wiederholen.

FLIESENBRUCH (

Um die Fliese na Schnit chen, den Griff in einem Abstand von etwa 2 cm
vom Rand in die i Abb Position bringen und auf den Endbereich des Griffs
Druck ausliben.

TECHN ANG

A

~

SIRI TOP 57 &cm | 227 40x40cm/ 757 20 mm/ 7,877
(art.5057)
SIRI TOP 68 68 cm/ 26”7 48 x48cm/ 78”7 20 mm/ 7,877
(art.5068)
SIRI TOP 80 80cm/ 37”7 57 x57cm/ 22” 20 mm/ 7,877
(art.5080)
SIRI TOP 90 90 cm/ 35”7 63x63cm/ 25”7 20 mm/ 7,877
(art.5090)
SIRI TOP 130 130cm/ 577 90 x90 cm/ 357 20 mm/ 7,877
(art.5130)

(.



Art. 5057-5068-5080-5090-5130F

E [t SIRITOP 57-68-80-90-130 J

45°-SCHNITT UND —-BRUCH (Diagonalschnitte) (Abb.4 — Abb.8 — Abb.9 — Abb.10)

Fiur diesen Schnitt den Knopf (B) Abb.8 lockern und den Feststeller (A) Abb.4 im
Uhrzeigersinn drehen. Den Winkelanschlag bis zum Anschlag gegen die entsprechenden
Feststeller (A) Abb.8 drehen und durch Spannen des Knopfs (B) Abb.8 in dieser Position
blockieren.

Die Fliese auf das Untergestell positionieren und unter Verwendung der vorhandenen
Millimeterskalen mit Winkelanschlag und Hilfswinkel in Beriihrung bringen. Die Skalen (C) und
(D) Abb.9 stellen die Lange (in Millimeter) der beiden gleichen Seiten des gleichschenkligen
Dreiecks dar, die mit dem 45°-Schnitt erzeugt werden. Die Skala (E) Abb.9 stellt die Hohe
dieses Dreiecks (in Millimeter) dar. Die Skala (F) Abb.9 entspricht der Skala (D) Abb.9 in Zoll.
Um den Schnitt durchzufiihren, wie beim 90°-Schnitt vorgehen.

Bei groRRformatigen Fliesen wird folgendes empfohlen: Die Fliese nach dem Schnijjtdbreshen,
indem beide Hande auf die beiden vom Schnitt getrennten Tej setzen sind tigd B¥s zum
Bruch Druck ausgetibt wird (Abb.10). Bei nicht korrekten 90°- und +/ hnitten
die entsprechenden eisernen Exzenter (B) Abb.4 und ( etatig

SONSTIGE SCHNITTARTEN (Abb.11) (Abb.12) (A . mb 14) Abg

Falls die Fliese mit einem anderen Schnitt als 45° g % en werde Bie gewlinschte

Schnittlinie auf der Fliese zeichnen, die Fliese auf chlne d mit Hilfe der
Skalen (A) und (B) Abb.11 oder (C) und (D) Ab und de gers (E) Abb.13
dafiir sorgen, dass die Schnittlinie des Schneldr mit der zu v elchneten Schnittlinie

Ubereinstimmt. “\!
Falls bis zu 4 cm breite Listellos geschnitte en solle zuvor ein doppelt breiter
Streifen geschnitten (Abb.14) und dieser danacl rt werden (Abb.15).

WARTUNG (Abb.16) (Abb.17) (Abb.1 @
raube (C

Zur Auswechslung des Schneidrads 6 bedienen.

Zur Auswechslung der Kratzs h elnrlch en (D) Abb.16 die abgenutzten
Kratzschutzeinrichtung demonfie| neue m Griff einspannen.

Die Fiihrung muss stets sayper s und re aRig mit dem Olspray gedlt werden. Zur
Auswechslung der 2 Fihrun die belden uben (A) und (B) Abb.17 losschrauben
und laut Abb.18 herausstrelfe' e Glel en sind nur dann auszuwechseln, wenn sie
derart abgenutzt sind, da S|ch zur rung des Achsspiels nicht mit den Schrauben

(A) und (B) Abb.17 fes lassen :

YN

0

N &

@12 mm 8(@6 mm/ 327x14”x10” 10 Kg/ 22 /b 18 PZ - PCS
@12 mm 93x34x26 mm |/ 37°x714"x710” 11 Kg /! 24 Ib 14PZ - PCS
@12 mm 104x34x26 mm | 47”°x74"x70” 12 Kg | 26 Ib 12PZ - PCS
@12 mm 115x34x26 mm | 47”7x74"x10” 13 Kg | 28 Ib 8PZ-PCS
@12 mm 150x45x30 mm / 59”°x718"x712”  35Kg ! 77 Ib 6PZ-PCS
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